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PrQfungsantrag gem. § 44 PatG 1st gesteNt 
(S) Packmaschine mH Kom penaiervorrichtung 

(57) Die Erfmdung betnfft eine Packmaschine 2um Umwickelr* 
von PackstQcken mlt einer Streckfolie (1), die von einer 
Folianvorratsrolle (2) sbgezogen wird und ubcr wenigstens 
eine wertere Rolls gefuhrt vvird, an das zu urowickelnde 
Peckstuck (22) angalagt und urn dieses herumgewtckatt 
wi'rd. Dia Packmaschine besitzt eine mh einem HydrauliJcsy- 
starn arbaitende Kompensiervornchtufig, dig automatised 
Anderungen der an dar Streckfolfa angreifenden Zugkraft 
hervorgerufen u, a. durch dia Form des PacJcstQcto odar den 
sich verkleinernden AuRondurchmesser der Fofienrolle, kom- 
pansiert. 

* Dia ErRndung tst dedurch gekenn^eichnet, daft bai einer 
Packmaschine, die mh olnar urn das PackstGck rotiarenden 
Wickelvorrichtung [3] arbaltat, mlt dar Wickelvorrichtung eln 
autark betriabenes, seine Energie aus einem bai der Rotation 
der Wicfceivorrichtung machanisch ebzapfenden Hydraulik- 
^ pumpenantnab (18] bexlehendes Hydrauflksystam vorburv- 
den 1st. 
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Beschreibung 

Die Erfuidung betrifft eine Packmaschine zum Urn- 
wickeln von PackstOcken mit einer Streckfolie, die von 
einer FoKe nvorratsrol] e abgezogen wird und uber we- 
nigstens eine wehere Rolle gef Dhrt wird, an das zu um- 
wkkdnde PackscQck angelegt und urn dieses herumge- 
wickelt wird, mit einer mit einem Hydrauliksystem ar- 
beitenden Kompensiervomchtung, die automatisch An- 



die Mfiglichkeit umfassen, dafl die fur die Kompensier* 
vcmchtung erforderliche erhebliche Energie, insbeson* 
dere rum Recken der Streckfolie, nicht durch eine elek- 
trische Anzapfung, sondern beispielsweise dadurch ge- 
wonnen wird, da0 die HyrirauHkpumpe ihre Energie 
uber eln die Pumpe antreibendes Reib- oder Zahnrad 
erhalt, das nut einem feststehenden, die Wickelvorrich- 
tung tragendeu Kranz reibt bzw. kamnxL 
. ^ , Im Prinzip lieBe rich das aus dem Stand der Technik 

derungen der an der Streckfolie angreifenden Zugkraft, io bekannte System J*»cb auf eine um das Packstuck roue- 
hervorgerufen u. a. durch die Form des PackstQcks Oder rende Wickelvorrichtung abertragen. Hierbei mflfite die 
den rich verkleinernden AiiBendiirchmesser der Folien- 
rolle, kompensiert. 



Erne derartige Packmaschine mit Knmpensiervar- 
richtung ist bekauot aus der DE-OS 27 50 78a Die be- 15 
kannte Packmaschine arbehet mit einem motorisch an- 
getriebenen Drehteller fur die Paleuenladung. Der An- 
fang einer aufgerollten Folienbahn wird an der Palette 

befestigt Bei der Drehbewegung des Drehtellers wik- ^ o m wwa _ ^ 

kelt rich die Folienbahn um die Palette und deren La- 20 audi nicht durch ein'en sclrweii^ 



rende Wickelvorrichtung abertrage 
Regelstrecke bydraulisch betrieben werden. Vorzugs- 
weise wird aber, wie an sich ebenfalls bekannt, die Folic 
Uber ein Paar von umcrschiedlich scbnell rotierenden 
Reckrollen gefuhrt. Die Reckrolien werden durch einen 
entsprechend der Zugkraft steuerbaren Hydrauiikmo- 
tor angetrieben und recken die Streckfolie vor dem An- 
Jegen an das Packstuck 
Die jeweils herrschende Zugkraft wird vorzugsweise 

i^«Vb m ■ i m^m A J> * Mill ^1 1_ • _L A . _ _ _.. 



dung. Die Spannung und damit die Dehnung der Folien- 
bahn entstehen dabei dadurch, daB die Abrollbewegung 
d er Folienrolle durch eine feste oder elnstellbare 
Bremsvorrichtung veizdgert wird. Oblicherweise dreht 
sich der Drehteller mit konstanter Winkelgeschwindig- 
keit Dabei wickek sich die an der Palette befestigte 
Folienbahn aber eine schwenkbare UmlenkroUe von 
der Folienrolle ab. Die ^Kompensiervomditung^ ist da- 
durch hergesteUt, daB am Befestigungsann der 



sondern durch cine torsionsgef edert aufgehangte Dop- 
pelroUenanordming, fiber die die Streckfolie legbar ist» 
und mit einem mit der Doppelrolleuanordnung verbun- 
denen DrehwmkelfOhler, der die jeweils herrschende 
Zugkraft abtastet* Dabei be$teht vorzugsweise der 
Drehwinkelfflhlex aus einem Taster und einer mit Dop- 
pelroUenanordnung stair vexbundenen KuUssenscheibe. 

Ein AusfuliruDgsbcispicl der Erfinduog i$t in der bei- 
gefQgten Zeichnung dargesteUt, die eine schematische 



schwenkbaren Umlenkrolle ein Gieicbgewichtzwischen 30 Ansicht der zur Kompenriervorrichtung gehSrenden 
dem durch die Spannung der Folienbahn erzeugten Teilezeigt 

Drehmoment und einem entgegengesetzt gerichteten Die Rgur zeigt in Seitenanricht schematisbh Details 
Drehmoment erzeugt wird, mit dem die schwenkbare einer Packmaschine zum Umwickeln eines PackstQcks 
UmlenkroUe angezogen wird Hierbei wird beispiels- 22 mit einer Streckfolie 1. Die Vorrichtung weist eine 
weise em Druckluft- oder Hydrauh'kzylindcr verwendet, as Wickelvorrichtung 3 auf, die mit einer Folienvorratsrol- 



der unter einem konstanten Druck p steht. Bei einer 
Erhohung der Folienspannung schwenkt die Umlenk- 
roUe aus ihrer Gleiohgewichtslage aus. Gleichzeitig wird 
die WuikelversteUung fiber ein Potentiometer abgeta- 
stet und in ein elektrisches Signal verwandelt, womit das 
Bremsmoment einer elektromagnetischen Bremse redu- 
ziert wird* Damit wird die Spannung der Folienbahn 
reduziert und eine neue Gletchgewichtsloge und Kom- 
pensation erreicht. 

Die bekannte Vorrichtung arbeitet deinnach mit ei- 
nem SpannungsfOhler fQr die angreifende Zugkraft und 
mit einem Regelkreis, der die Bremskraft einregelt 

Die vorgenannte Vorrichtung erfordert Zufuhr von 
extemer Energie und kann daher nicht mit einer Um 



le 2 bestOckt ist. Die FolienvorratsroUe 2 und die Wik- 
keJvorrichtung 3 sind auf einem Kranz 4 angeordnet; sie 
werden mit dies em Kranz in Pfeilrichtung P um das 
Packstuck 22 gedreht. 
40 Die Wickelvorrichtung 3 besteht aus einer Anord- 
nung verschiedener RoUen und Einzelteile, die im fol- 
genden beschrieben werden. Diese Telle bewegen sich 
zusammen mh dem Kranz 4 und sind an Him — soweit 
erforderlich drehbar — befestigt Von einer Folienvor- 
45 ratsroUe 2 wird die Streckfolie 1 abgezogen und ist zu- 
nlchst um ein ReckroUenpaar 6, 7 S-f5rmig gelegt. Die 
beiden ReckroUen 6» 7 werden verschieden schnell ange- 
trieben, wobei zwischen den beiden RoUen das Recken 
der Folie 1 erfolgt* Hierzu ist ein hydraulisch angetrie- 
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wickelvorrichtung verbunden werden, die rich bei Jdne- 50 bener ReckroUenantriebsmotor 8 vorgesehen, vom dem 
mauscher Umkehrung des Wickelprinzips ergeben wOr- ' 
de. Es handelt sich hierbei um Packm&schinen. die mit 
einer um das Packstuck rotierenden Wickelvorrichtung 
arbeiten, wie sie beUpielsweise aus der DE-PS 39 41 940 
bekanntsind* 

Es stellt sich demnach die Auf gabe, eine vom Prinzip 
gleiche oder davon verschieden e Kompensiervorrich- 
tung bei einer Packmaschine anwendbar zu maghen, die 
mit einer um das Packstuck rotierenden Wickelvorrich- 
tung arbeitet 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB bei einer 
Packmaschine, die mit einer um das PackscQck rotieren- 
den Wickelvorrichtung arbeitet, mit der Wickelvorrich- 
tung ein autark betriebenes, seine Energie aus einem bei 
der Rota don der Wickelvorrichtung mechanisch abzap- 
fenden Hydraulikpumpenantrieb beziehendes Hydrau- 
liksystem verbunden ist 

Dieser allgemein formulierte Erfindungsgedanke soU 



scfaematisch ein ReckroUengetriebe 9 m^t einem Ketten- 
antrieb ausgeht, wie es an sich bekannt £sl 

Die Folie 1 gelangi nach Verlassen und Recken durch 
das ReckroUenpaar 6, 7 fiber eine Doppelrollenanord- 
nung 10. Hierbei ist die Streckfolie 1 uber zwei an einer 
Tragscheibe 11 drehbar aufgehangten BalanceroUen 
10.1. 10,2 S-fdnnig gelegL Die Tragscheibe 11 ist um 
ihre Drehachse torsionsgef edert aufgehiingt, so d^ft bei- 
sptelsweise das Verdrehen der Scheibe 11 gegen den 
60 Uhrzeigersinn gegen das Torrions-Drehmoment der 
Torsionsfeder 12 erfolgt. Hierdurch kann die jeweils 
herrschende Zugkraft nach der FolienvorratsroUe 2 und 
nach der Reckvorrichnmg 6, 7 abgetasxet werden, indera 
ein Drehwinkelhlhler vorgesehen ist. Im vorHegenden 
65 FaU besteht der Drehwinkeifuhler aus einem Taster 14, 
der an eine Kulissenscheibe 15, die starr mit der Trag- 
scheibe 1 1 verbunden ist, abtastet. Je weiter er auslenkt, 
desto groBer ist der Drehwinkel der Tragscheibe und 
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damrt die Zugspannung der Streckfolie. Das Auslenksi- 
gnal des Tasters wird auf ein Stromregelventfl 16 Qber- 
trageo, wobei das S trornregerventil den Druck des Hy- 
dranfikfluids am Reckrollenamoebsmotor 8 steuert 
Hierdurch wind wiedenim die Streckimg der Streckfolie 5 

I beeinfluBt Demnach besteht die Komp ensiervo rrich- 
tung aus dexn nut der Doppelrollenanordnung 10 ver- 
bundenen Drehwinkelfflhler und der Regelstrecke, die 
durch das Stromregerventil 16 und den Motor 8 gege- 
ben ist 10 

Die fur den Betrieb des vorher beschriebenen Hy- 
draulDcsystems bendtigte Energie wird durch ein autark, 
d. h. ohne weitere Energiezufuhr von auBcn, betriebe- 
nes, seine Energie aus einem bei der Rotation der Wflc- 
kejvorriehtung mechanises abzapfenden Hydraulik- 15 
pumpenamrieb ermoglicht Hierzu ist eine Hydraulik- 
pumpe 17 vorgesehen, die fiber einen Zahnriemen 20 
oder dergteichen mit ednem Reibrad 18 anrreibbar ver- 
bunden ist Das Reibrad 16 wiedenim ISuft angetrieben 
auf einem Antriebskranz 19» der konzentrisch zur Peri- a> 
pherie des Kranzes 4 f est angeordnet ist- Weherhin 1st 
der Hydraulikpumpe 17 noch ein Fhridspeicher mit Fil- 
ter, Bezugszahl 21, vorgeschaltet Der dem Hydrauliksy- 
stem zugrundeliegende Schaltplan ist schematzsch in 
Fig. 1 dargestellt 25 

AnsteUe der mit einem Reibrad 18 als Antrieb arbei- 
tenden Vorricbtung kann alternativ auch eine Zalu> 
scheibe oder eine Keilriemenscheibe den Antrieb Hber- 
nehmen. Letztere rollen dann auf einem Zahnriemen 
bzw, einem Keilriemen ab, der auf einem feststehenden 30 
Ring angebracht ist 

Bezugszeich enlist 

1 Streckfolie 35 

2 Folienvorratsrolle 

3 Wickelvonichtung 

4 Kranz 

5 — 

6Reckrolle *4o 

7 Reckrolle 

8 Reckrollenantriebsrnotor 

9 Reckrollengetriebe 

10 Doppelrollenanordnung 

10.1 Balanceroile 45 
10«2 Balanceroile 

I I Tragscfaeibe 

12 Torsionsfeder 

13 Umlenkrolle 

14 Taster 50 

15 Kulissenscheibe 

16 StroraregeJventil 

17 Hydraulikpumpe 

18 Reibrad 

19 Antriebskranz ss 

20 Zahnriemen 

21 Speicher mit Filter 

22 PackstQck 
23- 

24- 60 
25- 

P Pfefl - Laufricbtung 



eine weitere Rolle gefohrt wird. an das zu urnwflc- 
kelnde PackstQck (22) angelegt und um dieses her- 
umgewickelt wird, mit einer mit einem Hydraulik- 
system arbettenden Kompensiervo rrichtung, die 
automadsch Anderungen der an der Streckfolie an- 
grejfenden Zugkraft, hervorgeruf en u. a durch die 
Form des Packstucks oder den sich verkleinernden 
AuBendurchmesser der Folienrolle, kompensiert, 
dadnrch gekenhzeichne^ daB bei einer Packma- 
schine* die mit einer um das PackstQck rotierenden 
Wickervorrichtung (3) arbeitet, mit der Wickelvor- 
richtung ein autark betriebenes, seine Energie aus 
em em bei der Rotation der Wickelvorrichtim g me- 
chanisch abzapfenden Hydraulikpumpen antrieb 
(18) beziehendes Hydrauliksystern verbunden ist 
2, J^ckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Folie, wie an sich bekannt, fiber 
ein Paar von unterschiedlich schnell rotierenden 
Reckrollen (6, 7) gefohrt ist, und daB die ReckroHen 
durch cincn entsprechend der Zugkraft stcucrba- 
ren Hydraulikxnotor (8) angetrieben sind. 
X Packmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-. 
zeichnet, daB die jewefls herrschende Zugkraft 
nach der Vorratsrolle (2) Und gegebenenfalls nach 
der Reckvorrichtimg (6, 7) durch eine torsionsgefe- 
dert anfgehangte Doppelrollenanordnung (10), 
uber die die Streckfolie (1) legbar ist, und einen mit 
der DoppelroDeiiauorxmuiig verbundenen Dreh- 
winkelfQhler (14, 15) abtastbar ist 

4. Packmaschme nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der DrehwmkelfQhler aus einem Ta- 
ster (14) und einer mit der Doppelrollenanordnung 
starr verbundenen Kulissenscheibe (15) besteht 

5. Packmaschine nach einem der vorhergehenden 
AnsprCche, dadurch gekennzetchnet, daB die Hy- 
draulikpumpe ihre Energie Uber ein antreibendes 
Reib- oder Zahnrad (18) erh&lt, das mit einem fest- 
stehenden Kranz (19) reibt bzw. k&mmt 

6. Packmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB das Reib- oder Zahnrad fiber ein peri- 
pher am Kranz gefuhrtes, lockeres Antriebsband 
antreibbar ist 



Hierzu 1 Srite(n) Zeichnungen 



Paten tanspruch e 

1* Packmaschine zum Umwickeln von Packstucken 
mit einer Streckfolie (1), die von einer Folienvor- 
ratsrolle (2) abgezogen wird und Ober wenigstens 
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